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1 主题内容与适用范围  
    本标准规定了石棉水泥落水管、排污管及其接头的产品等、规格、技术要求、试验

方法、检验规程、标志、包装和运输等。 

    本标准适用于房屋建筑屋外的落水和屋内外的排污水用的石棉水泥管（以下简称管

子）及其接头。 
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2 引用标准  
GB 175 硅酸盐水泥、普通硅酸盐水泥 

GB 748 抗硫酸盐硅酸盐水泥 

GB 7019 石棉水泥制品吸水率、容重及孔隙率测定方法 

GB 8071 温石棉 
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3 产品等级与规格  
3.1 等级 

    石棉水泥落水管按抗折荷载分为一等品和合格品两个等级。 

    石棉水泥排污管按抗折荷载与试验水压分为一等品和合格品两个等级。  

3.2 规格 

    管子的规格见表 1 

落水管 排污管 

车削端 车削端 公称直径

mm 
内径 dmm 标准长度 Lm 

厚度 Smm 外径 D mm 厚度 Smm 外径 D mm 

75 75 2，3 8 91 9 93 

100 100 2，3，4 8 116 10 120 

落水管 排污管 

车削端 车削端 公称直

径 mm 
内径 dmm 标准长度 Lm 

厚度 Smm 外径 D mm 厚度 Smm 外径 Dmm 

125 125 2，3，4 10 145 11 147 

150 150 2，3，4，5 10 170 12 174 

200 200 3，4，5 1 1 15 230 

250 250 3，4，5 1 1 16 282 

3.3 接头型式与规格 

应选用柔性接头，具备安装方便，密封性能好，确保使用安全。 

    但接头具体型式、套管或管子承口的规格尺寸与允许偏差以及套管外观质量、尺寸

允许偏差的验收规定，由厂方自行确定，并通知用户。 
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4 技术要求  
4.1 原材料 

4.1.1 石棉：应采用符合 GB 8071 规定的五级和五级以上的温石棉。也可掺用适量对制

品性能无害的其他纤维。 

4.1.2 水泥：应采用 GB 175 标准中不低于 425 号的水泥。但不得使用掺有煤、炭粉作助

磨剂及页岩，煤矸石、粉煤灰作混合材的普通硅酸盐水泥。 

若管子在有中等腐蚀性水或硫酸盐含量高的土壤中使用，应采用GB 748规定的不低于425

号的抗硫酸盐硅酸盐水泥。 

4.1.3 水：应采用淡水或循环系统的水，淡水中不应含有油、盐、酸类等杂物。 

4.1.4 连接管子用的石棉水泥套管与接头配件所用的材料应符合本标准 4.1.1-4.1.3 规

定的要求，除非供需双方有协议，也可用其他材料制作，但应符合有关标准规定。 

    选用的橡胶圈的品种、性能与形状规格等应符合接头型式与管道技术性能的要求。

并且还要符合有关标准的规定。 

4.2 外观质量 

    在每根管子未加工的外表面上允许有深度不大于 2mm 的伤痕和脱皮，每处面积不得

大于 10cm2,其总面积不大于 50cm2。管子内表面上允许有深度不大于 2mm 的脱皮，其总

面积不大于 25cm2，如果车削，车削部位的外表面上不允许有伤痕，脱皮和起鳞。 

4.3 尺寸允许偏差 

4.3.1 管子长度的允许正偏差不限制，负偏差不大于标准长度的 2%。每批中短管数量允

许不超过 10%，这种短管长度应不小于标准长度 300mm，但所供应的管子总长以实际数计

算，宜不小于用户订货单上所规定的数量，管子内径与车削端外径允许偏差不得不大于

表 2的规定。 

允 许 偏 差 
公称直径 

内径 d 车削端外径 D 

75 

100 

125 

±1 ±1 
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150 

200 

250 

±2 

 

4.3.2 管子应圆直，同一端内径的最大值和最小值不得大于表 3的规定，管子两端必须

切削成与中心轴线相垂直，不应有毛刺和起层。 

公称直径 75 100 125 150 200 250 

允许值 0.7 1.0 1.2 1.5 2.0 2.5 

4.3.3 允许弯曲度：标准长度为 2m 和 3m 者弯曲度不大于 10mm；标准长度为 4m 和 5m 者

弯曲度不大于 14mm。 

4.4 物理力学性能 

4.4.1 抗渗性：落水管在 0.2MPa，排污管的一等品与合格品分别在 0.6 与 0.4MPa 的试验

水压下保持 60s，管子外表面不得有洇湿。 

4.4.2 抗折荷载：不同级别、不同规格的管子应承受表 4中规定的最小抗折荷载，而不

发生破坏。 

落水管，N 排污管，N 
公称直径 mm 支距 mm 

一等品 合格品 一等品 合格品 

75 

100 

125 

150 

200 

250 

800 

800 

1200 

1370 

1870 

2000 

3800 

5700 

6700 

8900 

—— 

—— 

2700 

4500 

4900 

5800 

—— 

—— 

4000 

6000 

7000 

10000 

12000 

13000 

3000 

5000 

6000 

9000 

10000 

11000 

4.4.3 外压荷载与外压强度 

4.4.3.1 管子的外压荷载应承受表 5中规定的最小外压荷载,而不发生破坏。 

4.4.3.2 套管的外压强度不应低于 33MPa。 

落水管 排污管 
公称直径 mm 

外压试验荷载，N 外压试验荷载，N 

75 

100 
2500 

5500 

5400 
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125 

150 

200 

250 

4400 

4000 

3600 

3600 

4.4.4 管子与套管的管壁吸水率不应大于 20%。 

4.4.5 管子与套管应能经受反复交替冻融 25 次（落水管为 35 次）其外观不出现龟裂、

起层现象。 
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5 试验方法  
5.1 外观质量检查 

    到目测与精确度为 0.5mm 的钢板尺测量管子与套管的内、外表面伤痕和脱皮。 

5.2 规格尺寸检验 

5.2.1 管子与套管长度用最小刻度为 1mm 的游标卡尺测量，以管子两端垂直对称位置各

测四处，测量结果的算术平均值作为管壁厚度。 

5.2.2 管子与套管的内、外径分别用内、外卡钳及精度为 0.5mm 的板尺测量，以管子两

端垂直对称位置各测量四次，测量结果的算术平均值作为管子与套管的内、外径尺寸。

用同样的方法测量同一管端的最大与最小的内径值。 

5.2.3 管子的弯曲度用长度不小于管子长度的金属尺或木尺作靠尺，用精确度为 1mm 的

钢板尺测量，以管子的外表面与靠尺之间的最大间隙作为管子的弯曲度。 

5.3 物理力学性能试验 

5.3.1 抗渗性试验  

5.3.1.1 管子抗渗性试验 

    以整根管子作试验，采用管端密封后管子轴向不受压力的水压试验设备，在不少于

1min 的时间内，使管内水压逐渐上升至本标准 4.1.1 所规定的试验水压值。恒压 60S 检

查管子外表面渗透状况。 

5.3.1.2 接头密封性能试验 

    组装好的接头应承受本标准 4.4.1 所规定管子抗折荷载，图（略）。在管段中部及

两侧支点放上 120。V 型钢制托架，管段与托架之间应垫有厚约 10mm 的橡胶板。 

    试样长度不应小于支距长度另加 200mm 的总长。需将试样先在温度为 20±5℃的水中

浸泡 48 小时，在材料试验机上按图 2装置好后开始试验，以每秒 400-600N 匀速加荷至

表 5中规定的最小抗折荷载试验值时，管子不应发生折断。 

5.3.3 外加试验 

5.3.3.1 管子外压荷载试验 

    用 300mm 长的管段作试验，试样需先在温度为 20±5℃的水中浸泡 48 小时后取出擦

干，按图（略）所示。放在材料试验机上进行试验。试样底部垫以形状为 150。V 型托架，
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压块、托架和压块与试样之间需分别垫入厚度为 15mm，硬度为邵氏 60±5 度的橡胶垫，

托架与压块用同样材料的金属或硬木制成。 

5.3.3.2      套管外压强试验 

    用加工好的套管，采用 5.3.3.1 方法进行试验，施加荷载以每秒 400-600N 匀速上升，

直至套管开裂，按下列计算套管外压强度：(略) 

式中：Rc——外压强度，MPa； 

      Pc——破坏荷载，N； 

d——管段实际内径，mm 

S——破坏处实际厚度，mm； 

L——试样长度，mm； 

n——系数，取 0.3。 

5.3.4 吸水率试验 

    管子与套管的吸水率试验方法按照 GB 7019 规定进行。 

5.3.5 抗冻性试验 

    从管子两端切割长 100mm 管环试样各一块，先侵入 20±5℃的清水中 24 小时后，然

后取出放入-17 至-22℃的冷冻箱内，冷冻 2小时后，取出，侵入 20±5℃的清水中，融

化 2小时后，将试样再放入冷冻箱内冷冻 2小时，如此反复冷融 25 次，每次浸水后放入

冷冻箱以前，均需擦干，检查试样表面有无起层和龟裂。 
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6 检验规则  
6.1 检验分类 

6.1.1 出厂检验项目 

    管子：外观质量、尺寸允许偏差、抗折荷载、外压荷载、吸水率、排污管的抗渗透

性。 

套管：外观质量、尺寸允许偏差、外压强度、吸水率、排污管用的接头的抗渗性。 

6.1.2 型式检验项目 

    管子：除了出厂检验项目外，还包括：同一端最大与最小内径差、弯曲度、抗折荷

载（200mm 口径、长度 4m）抗冻性。落水管的抗渗性。 

套管：除了出厂项目外，还包括抗冻性。 

6.2 出厂检验 

6.2.1 批量 

    同一品种、规格的管子或套管每 400-800 根（个）为一个批量，验收地点在厂内进

行。 

6.2.2 取样与判定 

6.2.2.1 外观规格尺寸检验 

    每批管子或套管任意抽取 5%，超过时判为不合格。  

6.2.2.2 抗渗性试验 

    从外观与规格尺寸偏差检查合格、龄期为 14 天的每批管子或套管中，任意抽取 2根

（件）作吸水率试验，如其中有一根（件）不合格，龄期延长至 28 天，再取加倍数量进

行复试，若仍有 1根（件）不合格则全批量管子或套管降等或判为不合格。 

6.2.2.3 抗折荷载试验 

    从外观与规格尺寸偏差检查合格，龄期延长至 28 天，再取加倍数量进行复试，若仍

有 1根（件）不合格时，则全批管子降等或判为不合格。 

6.2.2.4 外压荷载与外压强度试验 

    从外观与规格尺寸偏差检查合格，龄期延长至 28 天，再取加倍数量进行复试，若仍

有 1根（件）不合格则全批量管子或套管判为不合格。 

6.2.2.5 吸水率试验 
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    从外观与规格尺寸偏差检查合格、龄期为 14 天的每批管子或套管中，任意抽取 2根

（件）管子作吸水率试验，如其中有 1根（件）不合格，龄期延长至 28 天，再取加倍数

量进行复试，若仍有 1根（件）不合格则全批管子或套管判为不合格。 

6.3 型式检验 

6.3.1 当产品有下列情况时应进行型式检验： 

a.新产品或老产品转厂生产的试制定型鉴定； 

b.当产品结构、材料、工艺有较大改变时； 

c.正式生产时，每年进行一次； 

d.产品长期停产后恢复生产时交货检验结果与上次型式检验有较大差异时； 

e.国家质量监督机构提出进行型式检验时。 

6.3.2 型式检验项目、同一端最大与最小内径差、弯曲度、抗冻性按下述规定取样与判

定，其他项目按 6.2.2 进行。 

6.3.2.1 同一端最大与最小内径差、弯曲度检查。 

    取样数与外观、规格尺寸检查相同，并同时进行。不合格品允许 2根（件），超过

全批产品判为不合格。 

6.3.2.2 抗冻性试验 

    从外观与规格尺寸偏差检查合格，龄期为14天的每批管子或套管中，任意抽2根（件）

作抗冻试验，如其中 1根（件）不合格，龄期延长至 28 天，再取加倍数量进行复试，若

仍有 1根（件）不合格，则全批管子或套管判为不合格。 
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7 标志与产品合格证  
7.1 标志 

    管子与套管的外表面必须用不掉色的颜料注明标志，内容应包括：生产厂名、产品

名称、类别、等级、规格、生产日期、生产编号、小心轻放、严禁抛掷等内容。标志形

式由生产厂自定。 

7.2 产品合格证 

   发货时必须将产品合格证随同发货单寄给用户，其中载明： 

a.生产厂名称及厂址； 

b.标准编号、产品名称、等级、规格与生产日期； 

c.产品性能检验结果 

d.生产厂检验部门与检验人员签名盖章。 
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8 包装、运输与保管  
8.1 包装 

    管子与套管出厂前必须妥善捆扎，但不要遮住标志、每根管子和套管固定，在运输

过程中，减少震动、防止碰撞，转卸时严禁抛掷。 

8.3 保管 

    管子或套管的堆放场地必须坚实平坦，不同级别、不同规格的管子或套管应分级别

堆放，堆放时最下一层的管子应固定好以防塌落，堆放高度不应超过 1.5m。 
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