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本标准适用于排水用的连续铸造、离心铸造及砂模铸造的灰口铸铁直管（以下简称

排水直管）及灰口铸铁管件（以下简称排水管件）。 

  排水直管及管件的使用应参照有关管道设计、施工规范。  

1 型式  
  排水直管及管件均采用承插式，按管承口部位的形状分 A型和 B型。 

2 尺寸、外形、重量  
2.1 尺寸、外形状和重量 

2.1.1 A 型排水直管的形状、尺寸和重量应符合图 1（略）、表 1（略）和表 3（略）的

规定。 

  B 型排水直管的形状、尺寸和重量应符合图 1（略）、表 2（略）和表 3（略）的规

定。 

2.1.2 排水直管的定尺长度应符合表 3（略）的规定。若需要不同长度的排水直管，可由

供需双方协商生产。 

2.1.3 排水管件的名称、图形标示应符合表 4（略）的规定。 

2.1.4 排水管件的形状、尺寸和重量应符合图 2（略）～12（略）和表 9（略）～19（略）

的规定。 

2.2 外形 

2.2.1 排水直管的弯曲度应符合表 5的规定。 

表 5 

公称口径 Dg，mm 弯曲度，mm/m 

50～100 ≤4 

125～200 ≤3 

2.2.2 排水直管端面及管件端面应与轴线相垂直。 

2.2.3 排水管件两轴线角度允许偏差为±1°30′。 

2.3 尺寸偏差 

2.3.1 插口外径、承口内径和承口深度偏差 
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   排水直管及管件的插口外径、承口内径和承口深度允许偏差应符合表 6的规定。 

表 6mm 

公称口径 Dg，mm 插口外径 承口内径 承口深度 

50～100 
+1.0 

-1.5  

+1.5 

-1.0  
±2.0 

125～200 
+1.5 

-2.0  

+2.0 

-1.5  
±3.0 

2.3.2 壁厚偏差 

  排水直管及管件的壁厚允许偏差应符合表 7的规定。 

表 7 mm 

公称口径 Dg，mm 壁厚 

50～100 ±0.7 

125～200 ±1.0 

2.3.3 长度偏差 

  排水直管长度允许偏差应符合表 8的规定。 

表 8mm 

公称口径 Dg，mm 壁厚 

50～1000 ±5.0 

1500～2000 ±8.0 

  排水管件的轴线长度允许偏差为±3mm。 

2.4 重量及其偏差 

  排水直和冢管件按理论重量交货。 

  每根排水直管重量允许负偏差为 8%。 

  每根排水管件重量允许负偏差为 10%。 
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3 技术要求  
3.1 化学成分 

  排水直管及管件的磷含量应不大于 0.30%，硫含量应不大于 0.10%. 

3.2 力学性能 

  排水直管及管件的抗拉强度应不小于 140N/mm
2
（14kgf/mm

2
）。 

3.3 工艺性能 

  排水直管应进行水压试验，其试验压力为 1.47MPa（1·5kgf/mm
2
），管件的水压试

验由供需双方协商进行。 

3.4 组织 

  排水直管及管件应为灰口铸铁，组织应致密，易于切削。 

3.5 表面质量 

  排水直管及管件内外表面必须光洁，不允许有裂缝、冷隔、错位、蜂窝及其他任何

妨碍使用的明显缺陷。 

  不影响使用的铸造缺陷允许修补或存在，但修补后局部凸起处必须磨平。 

3.6 涂覆 

3.6.1 排水直管及管件内外表面可涂沥青质或其他防腐 

3.6.2 涂覆前内外表面应洁净，无铁锈、铁片。涂覆后涂层应均匀，粘附牢固，不得有

明显的堆积现象。  

4 试验方法  
4.1 排水直和冢管件尺寸用卡尺或样板及其有足够精度的量具进行测量。 

4.2 排水直管及管件表面质量和涂覆质量用肉眼进行检查。 

4.3 化学分析按 GB 223.1～223.8—81、GB 223.9～223.24—82《钢铁及合金化学分析方

法》的有关规定进行。 

4.4 拉力试验按 GB 228—87《金属拉伸试验方法》的规定进行。 

  采用金属型铸造的拉力试棒在金属型中立浇铸成。 

  采用砂型铸造的拉力试棒在同类砂型中立浇铸成。 

4.5 水压试验必须在涂覆前进行，当达规定压力时，稳压不少于 10s，管应无渗漏现象。 
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5 检验规则  
5.1 检查和验收 

  排水直管及管件的检查和验收由供方技术质量监督部门进行。 

5.2 组批规则 

5.2.1 连续铸造及离心铸造非水直管应按批进行检查和验收。每批应由同一公称口径、

同一管壁厚度、同一定尺长度及同一次化学分析结果的排水直管组成。 

5.2.2 砂型铸造的排水直管及管件应按批进行检查和验收。每批应由同一造型工艺及同

一次化学分析结果的排水直管及管件组成。 

5.3 取样数量 

5.3.1 排水直管及管件的表面质量和涂覆质量应逐根进行检查。 

5.3.2 化学分析每班（8h）取两个试样，当炉料改变时必须进行化学分析。试验结果代

表当班所生产的全部排水直管及管件。 

5.3.3 拉力试验每班（8h）取两个试样。试验结果代表当班所生产的全部排水直管及管

件。 

5.3.4 排水直管应逐根进行水压试验。 

5.4 复验与判别定规则 

  当化学成分、拉力试验中任一项试验结果不合格时，应从该批排水直管或管件中另

取双倍数量的试样进行该不合格项目的复验。复验结果合格，该批管即可判别为合格。

若复验结果仍不合格，则该批管应予判废。如无法取样进行复验，则供需双方协商解决。  

6 标志、质量证明书  
6.1 排水直管及管件应铸出或印上制造厂名称或商标。 

6.2 每批排水直管及管个出厂时应附质量证明书，内容包括： 

  a. 制造厂名称； 

  b. 产品名称、规格、类型； 

  c. 本标准编号； 

  d. 本标准要求的各项检验结果。 
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7 运输和贮存  
7.1 排水直管及管件在搬运过程中，严禁碰、摔，避免碰伤、摔坏。 

7.2 贮存管子的仓库场地地面应松软平坦，硬地面应垫木块，并严防管子滚动。 

7.3 排水直管管垛每层应将承插口相间平放，并用木块掩好，上下相邻的两层管方向成

90°。 

7.4 排水直管及管件管垛高度不得超过 2m。 
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